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BS Verpackung

BS 25 PRO

Technische Daten

Auflenmafd

Max. Siegelung mit Skin-Funktion
Max. Siegelung mit High-Skin-Funktion 300 x 245 mm
Max. Siegelung mit Konturenschnitt 350 x 275 mm
Max. Folienbreite

Max. Schalenh&he
Max. Skin-Schalenhohe

Zyklus
Gewicht

Vakuumpumpe

Druckluftanschluss

Skin-Funktion
Stromanschluss

Leistung

640 x 1140 x 1500 mm*
325 x 265 mm

410 mm
115 mm™*

60 mm

1500 mm

bis zu 2 pro Minute***
205 kg

40 m*/h

6 bar

Optional
3 Phasen, 230 / 400 V, 50 Hz****
2,3 kW

Breite x Tiefe x Hohe
** Bei Maschinen mit ,System zum Anheben der Schalen” max. Schalenhéhe 110mm
** Abhangig von den eingestellten Parametern

e Sonderspannungen auf Anfrage

Allgemeine Konstruktion

BS Verpackungsmaschinen werden ausschliefilich aus hochwertigen Einzelkomponenten gefertigt:
Rostfreier Edelstahl und spritzwassergeschiitzte Elemente ergeben eine klare Baustruktur, robuste
Technik und durchdachtes Design garantieren langlebige Funktionsbereitschaft.

Bedienerfreundlichkeit

Die einfache Bedienoberflache ermdglicht ein unkompliziertes Einstellen wichtiger Betriebsparameter.
Diese konnen individuell auf Folien- und Schalenqualitdt abgestimmt werden. Wichtige Schaltflachen
sind Ubersichtlich und intuitiv angeordnet.

Siegelwerkzeug

Das perfekte Zusammenspiel von Anpressdruck, Siegeltemperatur und Siegelzeit garantieren
optimale Siegelergebnisse. Ein Temperatursensor und leistungsstarke Heizelemente sorgen fiir stabile
Temperaturverteilungen. Unser individuell angefertigtes Prazisionsmesser sorgt flir einen sauberen
Konturenschnitt und schafft somit attraktive Verkaufsverpackungen. Folienreste werden (iber einen
elektrischen Mechanismus automatisch gesammelt.

Kompatibilitat

Im Fokus der halbautomatischen Siegelmaschinen steht die Flexibilitdt. Durch das Schnellwechsel-
system kdnnen verschiedene Siegelrahmen und Siegelwerkzeuge komfortabel getauscht werden.
Dabei verzichten wir konsequent auf den Einsatz von Schraubwerkzeug. Verschaffen Sie sich einen
Uberblick unserer Standardsiegelrahmen oder sprechen uns auf individuelle Lésungen an.
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Maschinenaufbau

Bedienerfreundliche .
Sensorsteuerung

Bis zusechs
Schalen pro Takt

Manuelle Schublade <

Edelstahl-Gehause -

Ausstattung und Details

BS 25 PRO

_ Automatischer

“' Folientransport

... Automatische
" Foliensammlung

.+ Siegelrahmen

.. BUSCH Vakuumpumpe
740 m*/h

... 4 robuste Edelstahlrollen,
1 2 davon feststellbar

Das halbautomatische Schalen-Siegelgerat tiberzeugt durch hohe Kompatibilitat und eine servicefreundliche Konstruktion.

Dank Sensorsteuerung lasst sich der Verpackungsprozess optimal auf die Produkte abstimmen.

Siegeleinheit

Schalen und Siegelfolie

Stabile Temperaturverteilung
- Viele Standardrahmen verfligbar
Individuelle Rahmen auf Anfrage
- Teflonbeschichtete Oberflache
Druckluftunterstiitzung fiir
sichere Siegelung
Schnellwechselsystem
(ohne Werkzeug)
Prazisionsmesser

Bis zu 5 kg Fullmenge mdglich
Systemldsungen fir verschiedene
Anwendungen: Gemise, Fleisch,
Fisch, Pasta, u.v.m.
Schalenmaterialien aus PP, PET, CPET,
HDPE, u.v.m.

Hochwertige, mikrogelaserte
Siegelfolie fir jeden Einsatzbereich
Alles aus einer Hand, von der Folie
bis zur Schale

Servicefreundliche Konstruktion

Intuitive Anordung wichtiger
Bedienelemente

Gute Zuganglichkeit prozess-
relevanter Elemente

Rostfreies Edelstahl-Gehaduse
Schnellwechselrahmen

Leichter Folienwechsel
Reinigungsfreundliche Elemente
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Automatische Folienaufnahme

Tischgerate Standmaschinen
BS 25
Pro
Edelstahl-Geh&use v
Sensor-Steuerung Sensor Pro
manuelle Schublade v
automatische Schublade optional
tiefere Schublade optional
(Nutzhohe) (135/155 mm)
Vakuumpumpe 40 oder 63 m*/h
Foliensammlung automatisch
fahrbarer Unterwagen v
Hubsystem fir Schalen optional
Kompressor optional
Skin-Funktion optional
High-Skin-Funktion optional
0,-Ventil optional
Werkzeug-Kompatibilitat mgstslgaE?f/

Anforderungen

Zum Betrieb der Maschine wird Druckluft benotigt. Beriicksichtigen Sie folgende Mindestanforderung des Druckluftkompressors:
Eingangsdruck 6 Bar - Erzeugungskapazitét 50 Liter/ Min. - 5 Liter Speicher; Nur saubere und trockene Luft benutzen.
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BUSCH Vakuumpumpe

Die BS 25 PRO ist standardmafig mit einer leistungsstarken,
6lbetriebenen DrehschieberVakuumpumpe der Firma BUSCH

ausgestattet.

Vorteile

Reduzierung des Sauerstoffgehaltes bis max. 0,1%
Konstant hohes Vakuum-Niveau

- Optimale Konservierung feuchtigkeits- und/oder

sauerstoffempfindlicher Produkte
Langzeit-Ersatzteil-Garantie

- Servicefreundliche Konstruktion
- Ausgereifte, langlebige Technik ,Made in Germany”
- Gas-Ballast-Ventil zur Abforderung grofierer

Dampfmengen

Optionales Zubehor

o 00 N NV AW N

Verschiedene Siegelrahmen ab Lager verfligbar

Sehr leiser, schallgedampfter Druckluftkompressor

0, Ventil

Tiefere Schublade fiir Nutzhohe 135 mm oder 155 mm

Automatische Schublade

System zur Anhebung der Schalen
Skin-Funktion (inkl. O_-Ventil)
High-Skin-Funktion

Schalen aus PP, PET, CPET, HDPE, u.v.m.

10. Diverse Siegelfolien als Rollenware

11. Verpackung (Holzpalette mit stabilem Karton)

12. Aufstellung und Einweisung vor Ort

BS 25 PRO

Technische Daten

Nérnrnsaugvermrbgen ) : 40 m’/h
Ehadruck in mBér : : 01
Mréfomennleisfﬁng in kW ) : ca.2
Mréfomenndrehrzahl in U/mrirn' . : 1500
Scrlr'lralldruckpeg'él (N 21517)71}1 dB : : 64
Olftllungin| !

N abhéngig von der Spannungsversorgung

BS Verpackung GmbH & Co.KG - Zum Wingert 5 - 61352 Bad Homburg
Tel. +49 6172 489870 - Fax +49 6172 44139 - info@bs-verpackung.de - www.bs-verpackung.de



